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Corps de chauffe, notamment pour poele en faience ou analogue. 
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(57) L'invention a trait a un corps de chauffe. notamment pour 
poele en faience ou analogue, comportant essentiellement 
une porte d'enfoumement du combustible donnant acces a un 
foyer, un orifice d'evacuation des fumees et des moyens 
d'alimentation du foyer en air secondaire et/ou en air prirnaire. 

Ce corps de chauffe est caracterise en ce qu'it est compose 
de parois 17, 18. 19, 22 dissoctables grace a des moyens de 
liaison 23. 24, 25, 28 autorisant leur assemblage a I'alde de 
fixations amovibles 29 appropriees. 

Llnvention concerne Industrie specialisee dans les appareils 
de chauffaga 
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L ! invention concerne un corps de chauffe, notamment pour poele en fai- 
ence ou analogue, comportant, essentiellement, une porte d'enfournement du 
combustible donnant acces a un foyer, un orifice d'evacuation des fumSes et 
des moyens d'alimentation du foyer en air secondaire et/ou en air primaire. ■ 
5 Cette invention trouvera son application dans l'industrie specialised 

dans la construction d'appareils de chauffage. 

On connait deja un certain nombre de corps de chauffe fonctionnant a 
l'aide de combustibles solides tels que le bois ou le charbon. Ces corps de 
chauffe sont utilises soit sans habillage particulier et leurs parois, gene- 
10 ralement en fonte, assurent le transfert direct de la chaleur degagee par la 
combustion dans l'air ambiant, Cependant, il est frequent d'envelopper de 
tels corps de chauffe d'un materiau a caractere refractaire capable d'accu- 
muler des calories qui, finalement, sont restituees a 1 'atmosphere de la 
piece avec une certaine inertie. 
15 II est egalement possible, lorsque les conditions 1 'exigent, d'envelop- 

per ces corps de chauffe d'un materiau isolant. Dans ce cas, la chaleur pro- 
duite lors de la combustion sert a rechauffer un fluide de transfert, par 
exemple de 1'eau. Ce fluide est alors conduit dans des echangeurs de chaleur 
qui, eux, assurent le chauffage des pieces dans lesquelles ils se situent. 
20 Dans tous les cas de figure, ces corps de chauffe comportent, d ! une part 

une porte d'enf ournement au travers de laquelle est introduit le combustible 
dans le foyer et, d'autre part, un orifice assurant l'evacuation des fumees. 
Cet orifice est habituellement relie par des moyens appropries a un conduit 
de cheminee. 

25 En outre, ces corps de chauffe comportent, necessairement, des moyens 

d'alimentation du foyer en air primaire. Cet air est qualifie ainsi en raison 
de son utilisation principale, a savoir l'apport de l'oxygene necessaire a 
la combustion du bois ou du charbon. Preferentiellement, cet air est intro- 
duit dans la partie inferieure du foyer au travers d'une grille. II traverse, 

30 ainsi, la couche de braise concentree sur cette derniere pour y etre rechauf- 
fe avant d'atteindre la masse du combustible. En regie gen£rale, ces moyens 
d'alimentation en air primaire sont egalement equipes d'un dispositif de re- 
glage permettant de moduler le debit d'air entrant dans le corps de chauffe. 
En ce qui concerne la partie superieure du foyer, celle-ci peut etre 

35 equipee d'un dispositif permettant d'augmenter le parcours des gaz de com- 
bustion avant d'atteindre 1 'orifice d' evacuation. Cette caracteristique per- 
met de recuperer un maximum de calories de ces gaz de combustion sans toute- 
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fois abaisser excessivement la temperature de ces dernieres, ce qui pourrait 
favoriser la condensation dans les differents conduits d' evacuation. 

Dans le but d'augmenter le rendement de ces corps de chauffe, il est 
avantageux que l'air comburant soit introduit en exces dans ce dernier pour 
5 assurer, non seulement la combustion du bois ou du charbon mais egalement 
celle des gaz qui viennent a se degager. A cet effet, ces corps de chauffe 
sont equipes, dans certains cas, de moyens d' admission d'air secondaire. Cet 
air est denorame ainsi etant donne qu'il permet, essentiellement, de firuler 
les gaz degages. L f admission de cet air secondaire dans le foyer s'effectue, 

10 preferentiellement, dans la partie haute de ce dernier. A cet effet > il con- 
vient de noter que l'air secondaire doit etre introduit judicieusement dans 
le corps de chauffe, le melange air-gaz combustible devant etre aussi intime 
que possible et a une temperature suffisante pour permet tre la combustion de 
l'ordre de 600 degres Celsius. C'est .pourquoi, cet air secondaire sera, ini- 

15 tialement, prechauffe au travers d f un circuit approprie avant d'etre injecte 
dans ledit foyer. 

Au regard de la description ci-dessus, on constate que la conception des 
corps de chauffe necessite un soin particulier pour lui permettre de satis- 
faire a l f ensemble des criteres requis. Ainsi, certaines de ces contraintes 

20 de realisation qu'il convient de respecter sont : la taille du foyer, la lon- 
gueur du parcours emprunte par les gaz de combustion, le debit d' alimentation 
du corps de chauffe en air primaire et secondaire, etc... 

Cependant, ces corps de chauffe sont generalement realises en une seule 
piece sortant de fonderies. Ceci constitue un inconvenient majeur etant donne 
- 25 qu ! il est pratiquement impossible de retoucher l'une ou l f autre de ses parties 
apres avoir procede aux essais de f onctionnement. De ce fait, il sera neces- 
saire de modifier systematiquement le moule de fonder ie pour, finalement, 
aboutir a un produit satisfaisant a l 1 ensemble des conditions du cahier des 
charges. Toutefois, il est frequent d f atteindre ceresultat qu'apres de nom- 

30 breuses modifications et de fabrications de prototypes. Cette demarche est 
particulierement onereuse et augmente considerablement le cout de revient du 
produit commercialise. 

Un autre inconvenient du a la conception connue de ces corps de chauffe 
cons is te en ce que certaines des pieces au contact avec le combustible ou 

35 elevees a des temperatures importantes sont soumises a une usure prematuree. 
Or, ces pieces~ne peuvent etre remplacees, faisant partie integrante de 1' en- 
semble des parois du corps de chauffe. 
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La presente invention a pour but de remedier aux inconvenients precites. 
A cet effet, 1' invention conceme un corps de chauffe, notamment pour 
poele en faience ou analogue, comportant, essentiellement, une porte d'enfour- 
nement du combustible donnant acces a un foyer, un orifice d' evacuation des 
5 fumees et des moyens d 'alimentation du foyer en air secondaire et/ou en air 
primaire, caracterise par le fait qu'il est compose de parois dissociables 
les unes des autres, ces parois etant pourvues, sur leurs bords verticaux et/ 
ou horizontaux, de moyens de liaison pour autoriser leur assemblage a l'aide 
de moyens de fixation amovible appropries. 
10 Les avantages obtenus grace a cette invention consistent essentiellement 

en ce que le corps de chauffe peut etre aisement demonte et remonte afin 
d'intervenir sur l'un ou 1' autre de ses elements constitutif s. Par ailleurs, 
elle off re la possibility de remplacer chacune des pieces soumises a une 
usure rapide. 

15 Un autre avantage provient en ce que le corps de chauffe peut etre assem- 

ble sur le lieu d 'exploitation et non en usine, ce qui facilite, considerable- 
ment, son transport et son installation par un seul operateur ou l'usager lui- 
meme. 

D'autres buts et avantages de la presente invention apparaitront au cours 
20 de la cescription suivante faite a titre d'exemple non limitatif et accompagnee 
de des sins en annexe dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en elevation du corps de chauffe represente en coupe 
selon I-I de la figure 2. 

- la figure 2 est une vue de face et en demi-coupe du corps de chauffe tel 
25 que represente dans la figure 1 . 

- la figure 3 est une vue en coupe selon III-III de la figure 2. 

Le corps de chauffe 1, objet de la presente invention, s 1 applique, soit 
a des poeles en faience, tels que representes dans les differentes figures, 
soit a tout autre type d'habillage, par exemple une cheminee d'appartement. 

30 Mais il peut egalement etre utilise en tant que systeme de chauffage indepen- 
dant et le transfert des calories dans le milieu ambiant sera assure, dans 
ces conditions, par les parois qui le constituent. Selon un autre mode d'u- 
tilisation, le corps de chauffe 1 intervient en tant qu'unite' principale 
dans un systeme de chauffage central. 

35 D'une maniere generale, le corps de chauffe 1 consiste en une enveloppe 

2 munie, d'une part, d'une porte d'enfournement 3 et, d'autre part, d'un ori- 
fice d'evacuation des gaz de combustion 4. Plus precisement, " la porte d'en- 
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fournement 3 donnc acces a un foyer 5 dans lequel scrot introduits les diffe- 
rents combustibles par exemple du bois ou du charbon. 

L'apport d'air servant a bruler ce combustible est assure par l'interme- 
diaire de moyens d' alimentation 6 appropries. Dans le cadre du mode de rea- 
5 lisation represents dans les figures, ces moyens d 1 alimentation en air pri- 
maire 6 sont disposes sur la face externe 7 d'un portillon 8 situe en contre- 
bas de la porte d f enfournement 3. Ce portillon 8 donne acces a un logement 9 
dans lequel prend place un cendrier 10. Ce dernier est, ainsi, situe immddia- 
tement en-dessous d'une grille 11 assurant la separation dudit logement 9 

10 et du foyer 5 et sur lequel repose le combustible. 

Cette grille presente une double fonction. En effet, elle permet d'assu- 
rer, d'une part, I'evacuation des cendres contenues dans le foyer 5 et, d'autre 
part, l'apport de l f air comburant au niveau de la masse.de combustible. De 
ce fait, I'air primaire est initialement rechauffe au passage de la couche de 

15 braise avant d'intervenir dans la reaction de combustion, ce qui a pour effet 
d'ameliorer le rendement de cette demiere. 

Dans ce meme but d'augmenter I'efficacite du corps de chauffe 1, celui- * 
ci comporte, en outre, des moyens d' alimentation en air secondaire 12, cet 
air, secondaire etant destine a bruler les gaz de combustion presentant encore 

20 un certain pouvoir calorifique en raison de leur oxydation partielle. Prefe- 
rentiellement, cet air secondaire introduit dans le corps de chauffe 1 est 
conduit dans la partie haute du foyer 5 par 1' intermediate de moyens de ca- 
nalisation 14. 

De plus, de maniere a prelever un maximum de calories des gaz produits 
25 aux differents etages de combustion avant leur evacuation au travers de I'o- 
rifice 4, le corps de chauffe 1 est muni de moyens 15 permettant de soumettre 
ces gaz a un parcours en chicanes 16. 

Selon une caracteristique de la presente invention, le corps de chauffe 
1 est constitue par un ensemble de parois 17,18,19,20,21,22 dissociables les 
30 unes des autres, ces parois etant pourvues, chacune, sur leurs bords verticaux 
et horizontaux, de moyens de liaison 23,24,25,26,27,28. Ces derniers permettent, 
ainsi, d f associer les differentes parois 17,18,19,20,21,22 a l'aide de moyens 
de fixation amovible appropries 29. 

Les moyens de liaison 23 de la paroi 17 formant la face superieure du 
35 corps de chauffe 1 sont constitues par un rebord periph£rique 32 s'etendaht 
vers le haut et comportant une serie d f orifices servant de passage aux moyens 
de fixation 29. Ce rebord peripherique. 32 coopere avec les moyens de liaison 
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24, 25,26,27 des parois 18,19,20,21 cons titu ant, respectivement, la face 
avant, la face arriere et les cote's lateraux du corps de chauffe 1. 

Plus precisement, ces different s moyens de liaison 24,25,26,27 des pa- 
rois 18,19,20,21 respectives sont formes par un simple prolongement de ces 
5 dernieres au niveau de leur bord superieur 34,35,36, ce prolongement etant 
egalement muni d f orifices disposes en concordance avec ceux du rebord peri- 
pherique 32 et dans lesquels sont engages les moyens de fixation 29 composes, 
par exemple de vis et d'ecrous. 

Les moyens de liaison 28 de la paroi 22 constituant le fond du corps de 
0 chauffe 1 sont identiques a ceux de la paroi 17. Cependant, dans ce cas, le 
rebord peripherique 39 est oriente vers le bas. De meme, les moyens de liaison 
24,25,26,27 des parois 18,19,20,21 sont formes, comme precedemment, par un 
prolongement du bord inferieur 40,41,42 de ces dernieres. 

Quant aux moyens de liaison 26,27 des parois laterales 20,21, ceux-ci 
5 sont completes par des rebords verticaux 44,45 s'etendant perpend icu lair ement 
et vers l'exterieur desdites parois laterales 20,21, ces rebords verticaux 
44,45 cooperant avec la face interne 46,47 respectivement de la paroi avant 
18 et arriere 19 au niveau de leurs bords lateraux 48, '49. Ces demiers vien- 
nent ainsi completer les moyens de liaison 24,25 de la paroi avant 18 et 
de la paroi arriere 19. 

Dans tous les cas de figure, les differentes parois 17,18,19,20,21,22 
sont rendues solidaires les unes des autres a l'aide de moyens de fixation 
amovibles tels que des vis ou ecrous. Ceux-ci cooperent avec des orifices 
amenages soit dans les rebords peripheriques 32,39 de la paroi superieure 17 
et de la paroi 22 constituant le fond, soit au niveau des bords superieur ou 
inferieur des parois 18,19,20,21. De tels orifices sont Egalement amenages 
dans les rebords verticaux 44,45 des parois laterales 20,21 et dans les bords 
lateraux 48,49 des parois avant et arriere 18,19. 

La description ci-dessus ne porte que sur un seul mode de realisation 
des moyens de liaison des differentes parois. Cependant, il peut etre parfai- 
tement envisage de modifier la forme ou la structure desdits moyens de liaison 
et, ce, en fonction de certains criteres particiiliers, notamment l'etancheite, 
sans sortir pour autant du cadre et de l'esprit de la presente invention. 

Ainsi, selon le mode de realisation du qorps de chauffe 1 represents 
dans les differentes figures, les rebords peripheriques 32,39 des parois 
superieure et infer ieure 17,22 yont tantot en s'evasant tantot en se refermant 
au-dessus ou en-dessous desdites parois 17,22. Les bords superieurs 34,35,36 
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et inferieurs 40,41,42 des parois 18,19,20,21 et, en general leurs moyens de 
liaison 24,25,26,27 etant, dans ce cas, de forme adaptee.de maniere a coope- 
rer intimement avec les moyens de liaison 23 et 29 de ces parois superieure 
et inferieure 17 et 22. II peut en etre de meme au niveau de la cooperation 
5 des parois laterales 20,21 et des parois avant 18 et arriere 19. Ces parti- 
cularity ameliorent non seulement l^tancheite du corps de chauffe 1, mais 
contribuent, en outre, a la facilite de montage de ce dernier. En effet, les 
diffensntes parois 17,18,29,20,21,22 viennent a se positionner plus aisement 
10 les unes par rapport aux autres. 

Selon un autre mode de realisation, les moyens de liaison 23,24,25,26, 
27,28 sont des moyens permettant d'imbriquer aisement les parois 17,18,19,20, 
21,22 les unes dans les autres. Les bords verticaux et/ou horizontaux de ces 
dernieres sont, dans ces conditions, profiles de maniere a presenter une 
15 morphologie autorisant une liaison par emboitement. De telles caracteristiques 
ameliorent la tenue mecanique du corps de chauffe 1. 

II a ete cite plus haut que le corps de chiuffe est muni de moyens d'ali- 
mentation en air secondaire 12. Ces moyens d* alimentation sont situes, pre- 
ferentiellement, au bas de la paroi arriere 19 et laissent penetrer l'air 
20 dans le logement 9 du cendrier 10. Une partie de cet air* est injecte sous la 
grille 11 et constitue un apport supplementaire en air primaire. Quant a 
l f air secondaire intervenant dans le cadre de l'oxydation finale des gaz de 
combustion, celui-ci est canalise par les moyens 14 dans la partie haute 50 
du foyer 5. Avantageusement, les moyens de canalisation 14 sont constitues, 
25 d f une part, d ! une ouverture 51 amenagee dans la partie arriere 52 de la grille 
11 et, d'autre part, par une plaque 53 rapportee parallelement sur la face 
interne 46 de la paroi arriere 19. Grace a des entretoises 54, cette plaque 
53 est maintenue a une distance 55 de ladite paroi arriere 19, cette dis- 
tance 55 etant determinante quant au debit d'air qu'il est possible de vehi- 
30 culer au travers des moyens de canalisation 14. Avantageusement, la plaque 
53 est rendue solidaire de la paroi arriere 19 par 1 1 intermediaire de moyens 
de fixation amovibles 56. Ces derniers off rent la possibilite de remplacer 
la plaque 53 en cas d'usure et de moduler l'ecart 55 afin de modifier le 
m debit d'air secondaire en fonction des caracteristiques du corps de chauffe 1. 
35 Un autre avantage que presentent ces moyens de canalisation 14, tels que 

decrits ci-dessus, cons is te en une amelioration du rendement calorifique du 
poele. En effet, le-flux d'air secondaire introduit dans lesdits moyens de ca- 
nalisation 14 provoque un ref roidissement de la paroi arriere du foyer 5 cons- 
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tituee par la paroi 53. II en r£sulte une augmentation des calories trans- 
ferees au niveau de la partie avant du ppele et non vers le mur auquel il 
est accole. 

Les moyens 15 permettant de soumettre les gaz de combustion provenant du 
5 foyer 5 a un parcours en chicanes 16 sont constitu£s, tout comme les moyens 
de canalisation 14, par une plaque 57 rendue solidaire de la face interne 58 
de la paroi superieure 17. Cette plaque 57 est positionnee sous 1" orifice • 
d' evacuation 4 tout en respectant un certain £cart 59 avec la paroi supe- 
rieure 17 grace a des entretoises 60 solidaires de cette derniere. Prefe- 
10 rentiellement, cette plaque 57 est disposee de sorte que son chant arriere 
61 vient sensiblement en contact avec le bord superieur 62 de la plaque 53. 
Ceci empeche les gaz de combustion a s'engouffrer dans le passage 63 de 
l'air secondaire et a s'opposer a une bonne evacuation au travers de l 1 ori- 
fice 4. 

15 Cette plaque 57 est rendue solidaire de la paroi superieure 17, tout 

comme dans le cadre des moyens de canalisation 14, par des moyens de fixation 
amovibles 64. Les avantages obtenus etant identiques a ceux cites precedemment, 
a savoir la possibility de regler I'ecart 59 et remplacer ladite plaque 57 
en cas d'usure. 

20 La grille 11 est, en general, la piece la plus fortement sollicitee sous 

l'effet des temperatures elevees. De ce fait, cette grille 11 se presente 
comme une piece independante du corps de chauffe 1 et repose, par simple gra- 
vite, sur des rebords horizontaux 65,66 solidaires des faces internes 46,47 
des parois avant et arriere 18,19. Cette grille 11 peut, ainsi, etre prelevee 

25 aisement du foyer 5 et retiree au travers de la porte d 1 enf ournement 3. 

Les avantages obtenus grace a cette invention consistent, dans un premier 
temps, en une mise au point facilitee du corps de chauffe. Par ailleurs, le 
montage de celui-ci est des plus commodes, ce qui permet a l'usager d'executer 
a lui seul cette operation. 

30 Bien que l'invention ait ete decrite a propos d'une forme de realisation 

particuliere, il est bien entendu qu'elle n'y est nullement limitde et qu'on 
peut y apporter diverses modifications de formes, de materiaux et de combi- 
naisons de ces divers elements, sans pour cela s'eloigner du cadre et de 
1 ! esprit.de 1' invention. 
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Re vend i cat ions 

1. Corps de chauffe, notarament pour poele en faience ou analogue, com- 
port ant, es sent iel lenient, une porte d 1 enf ourneinent du combustible donnant 
acces a un foyer, un orifice d* evacuation des fumees et des moyens d 1 alimen- 
tation du foyer en air secondaire et/ou en air primaire, corps de chauffe 

5 caracterise par le fait qu f il est compose de parois (17,18,19,20,21,22) disso- 
ciables les unes des autres, ces parois (17,18,19,20,21,22) etant pourvues, 
sur leurs bords verticaux et/ou horizontaux de moyens de liaison (23,24,25,26, 
27,28) pour autoriser leur assemblage a l'aide de moyens de fixation amovi- 
bles (29) appropries, les moyens d' alimentation en air secondaire (12) etant 
10 disposes a l'arriere du corps de chauffe (1) et cooperant avec des moyens 

(14) pour canaliser l'air dans la partie haute (50) du foyer (5), moyens (14) 
situes sur la paroi arriere (19) de ce dernier. 

2. Corps de chauffe (1) selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que les moyens de liaison (23,28) des parois (17,22) formant, respecti- 

15 vement. la face superieure et inferieure dudit corps de chauffe (1) sont 

constitues par un rebord peripherique (32,39) s'etendant, respectivement, au- 
dessus et en-dessous desdites parois (17,22). 

3. Corps de chauffe (1) selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que les moyens de liaison (26,27) des parois laterales (20,21) sont 

20 formes, d'une part, par un prolongement de ces demieres au niveau de leur 
bord superieur (36) et inferieur (42) et, d 1 autre part, par des rebords ver- 
ticaux (44,45) s'etendant perpendiculairement et vers l'exterieur desdites 
parois laterales (20,21). 

4. Corps de chauffe (1) selon les revendications 1 et 3, caracterise 
25 par le fait que les moyens de liaison (24,25) des parois avant (18) et ar- 
riere (19) sont constitues, d'une part, par un prolongement de ces demieres 
au niveau de leur bord superieur (34,35) et inferieur (40,41) et, d' autre 
part, par leurs bords lateraux (48,49) cooperant au niveau de leur face 
interne (46,47) avec les rebords verticaux (44,45) des parois laterales (20, 

30 21). 

5. Corps de chauffe (1) selon les revendications 2 a 4, caracterise par 
le fait que les rebords peripheriques (32,39) formant les moyens de liaison 
(23,28) des parois (17,22) vont, soit en s'evasant, soit en se refermant, res- 
pectivement, au-dessus et en-dessous desdites parois (17,22), les bords supe- 

35 r ieur (34,35,36) et inferieur (40,41,42) des parois (18,19,20,21) etant de 



2626063 



- 9 - 

forme adaptee pour cooperer intimement avec les moyens de liaison (23,28).. 

6. Corps de chauffe (1) selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que les moyens de liaison (23,24,25,26,27,28) des parois (17,18,19,20,21, 
22) sont des moyens pour imbriquer ces dernieres les unes dans les autres, 

5 les bords verticaux et/ou horizontaux desdites parois (17,18,19,20,21,22) 
etant profiles de maniere a presenter une morphologie autorisant une liaison 
par embottement. 

7. Corps de chauffe (1) selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que les moyens (14) pour' canaliser I'air penetrant dans le corps de 

10 chauffe (1) au travers des moyens d 1 alimentation en air secondaire (12) dans 
la par tie haute (50) du foyer (5) sont constituds, d'une part, par une ouver- 
ture (51) amenagee dans une grille (11) situee au bas du foyer (5) et, d'autre 
part, par une plaque (53) rapportee parallelement sur la face interne (46) 
de la paroi arriere (19) et maintenue a une distance (55) de cette derniere 

15 grace a des entretoises (54). 

8. Corps de chauffe (1) selon la revendication 7, caracterise par. le 
fait que la plaque (53) 'est rendue solidaire de la paroi arriere (19) a 
I'aide de moyens de fixation amovibles (56). 

9. Corps de chauffe (1) selon la revendication 1, caracterise par le 

20 fait qu f il comporte des moyens (15) pour soumettre les gaz de combustion pro- 
venant du foyer (5) a un parcours de chicanes (16), ces moyens (15) etant 
constitues par une plaque (57) disposee sous I'orifice d'evacuation (4) et 
rendue solidaire de la paroi superieure (17) tout en respectant un ecart (59) 
par rapport a cette derniere du fait de la presence d f entretoises (60). 

25 10. Corps de chauffe (1) selon la revendication 9, caracterise par le 

fait que la plaque (57) est rendue solidaire de la paroi superieure (17) a 
I'aide de moyens de fixation amovibles (64),* 

11. Corps de chauffe (1) selon la revendication 7, caracterise par le 
fait que la grille (11) repose, par gravite, sur des rebords horizontaux ame- 

30 nages sur les faces internes (46,47) des parois avant (18) et arriere (19). 
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